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TOLERANCES OF DIMENSIONS
TOLERANCE ROZMĚRŮ  /

WELDING PROCEDURE SPECIFICATION
POSTUP SVAŘOVÁNÍ WPS  /

QUALIFICATION OF WELDERS
KVALIFIKACE SVÁŘEČŮ  /

WELDING METHOD
METODA SVAŘOVÁNÍ  /

 PLYN  / 

PŘÍDAVNÝ MATERIÁL  /

PICKING AND PASSIVATION OF WELDS
MOŘENÍ A PASIVACE  /
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NÁTĚRY : W1 - 35 m2

neoznačené svary provařit plným tupým svarem

4

4
Kusů Rozměr POLOTOVAR MATERIÁL HMOT

NOST
číslo 

výkresu Poz.

2 L 60x40x5-674  EN 10 056 S 235 JR 2.75 22

2 TR 76x12,5-52 ČSN 42 5715 11 353.0 0.80 21

1 L 80x40x6-135  EN 10 056 S 235 JR 0.71 20

1 L 80x40x6-135 EN 10 056 S 235 JR 0.71 19

1 L 80x40x6-211  EN 10 056 S 235 JR 1.08 18

1 L 80x40x6-211 EN 10 056 S 235 JR 1.08 17

1 L 80x40x6-3675 EN 10 056 S 235 JR 19.66 16

1 PLO  100 x 10 - 5333 EN 10 058 S 355 J2G3 41.60 15

2 PLO  100 x 12 - 1950 EN 10 058 S 355 J2G3 18.20 14

2 PLO 100x10- 5153 EN 10 058 S 355 J2G3 40.19 13

2 P  6 - 270 x 336 EN 10 029 S 355 J2G3 3.24 12

2 4 HR 16 -  1950 EN 10 059 S 235 JR 3.89 11

2 PLO 60x20-45 EN 10 058 S 235 JR 0.39 10

8 4HR 16 - 80 EN 10 059 S 235 JR 0.16 9

2 P 6-270x740 EN 10 029 S 355 J2G3 6.11 8

2 P 6-270x 692 EN 10 029 S 355 J2G3 8.64 7

2 P  8 -270X5333 EN 10 029 S 355 J2G3 88.20 6

2 P  10 - 270 X 1950 EN 10 029 S 355 J2G3 40.71 5

2 P 12-90x 270 EN 10 029 S 355 J2G3 2.25 4

4 PLO 60 x 25-  30 EN 10 058 S 235 JR 0.35 3

2 P  20 - 270 X 1056 EN 10 029 S 355 J2G3 37.39 2

1 P 8- 1950 x 5355 EN 10 029 S 355 J2G3 626.21 1

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16
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